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Ubersicht Einfluss Komponenten
Die Berechnung der Herstellungskosten Es stellte sich durch die Vorabuntersuchung heraus, dass die verbau-
von komplexen Bauteilen ist in der Re- ten Komponenten einen wesentlichen Einfluss auf die Vorhersagen
gel mit groBem Aufwand verbunden. In haben und dass diese sehr unterschiedlich ausfallen konnen. Daher

wurde der Einfluss verschiedener Bauteile analysiert. Mit diesen Er-
kenntnissen konnten die Vorhersagemodelle verbessert werden.

diesem Projekt wurde anhand von Da-
ten aus einer SAP-Datenbank und unter
Einsatz von Kl-Modellen und mathemati-
schen Verfahren untersucht, ob es moglich
Ist, die Herstellungskosten und weitere Pa-
rameter wie die benotigen CAD-Stunden
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Einfluss Komponenten auf Vorhersage Fertigung Gesamt Stunden

PearsonCorrelation
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Architektur Abbildung 3: Wenige Komponenten, wie die Anzahl der verbauten Schrauben, haben
den grof3ten Einfluss auf Vorhersagen. Beispielsweise konnten die benotigten CAD-
© vorangegangenes Stunden Uber diese Anzahl geschatzt werden.
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\ 4 Mathematische Verfahren, etwa die lineare Regression oder Ent-
Morkrmale scheidungsbaume (Decision Trees), sind fur dieses Problem im Ver-
ij‘,l?;':;: —>{ otot0110 —> o > vorhergesagter gleich zu Vorhersagen aus kiinstlichen neuronalen Netzwerken bes-
1101 ser geeignet, da diese nicht trainiert werden miissen und genauere

Vorhersagen sowie nachvollziehbarere Ergebnisse liefern.

Vorhersagen Fertigung Gesamt Stunden Flussigkeitsverteiler
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Versuchsduchfuhrung

» Herstellungsdaten und vergangene Angebote wurden aus einer

Echte Werte
I
[

SAP-Datenbank zu verschiedenen Excel-Dateien extrahiert.
» Aufbereiten von verschiedenen Excel-Dateien zu einer Datenquelle.
» Daten vorab nach Auffalligkeiten untersuchen und Ausreif3er 104
entfernen. T fo 20 30 4 %0 0 70 &0
» Verschiedene Experimente mit Vorhersagemodellen: kuinstliche vormersager
neuronale Netzwerke, lineare Regression, Entscheidungsbaume Abbildung 4: Gegenuberstellung der Vorhersagen und echten Werte.

(Decision Trees), Support Vector Regression (SVR), etc.

» Experimente zur Analyse von Einfluss von verschiedenen Bauteilen. Fagzit

Vorabuntersuchung » In der Vergangenheit gesammelte Ist- und Soll-Werte der
Angebotserstellung konnen in Kombination mit den Daten der
Herstellung dazu verwendet werden, die Herstellungskosten und
weitere Attribute im Vorhinein zu schatzen

» Klnstliche neuronale Netzwerke und komplexe Modelle sind nicht
immer das Mittel der Wahl. Fur die Vorhersage in diesem Kontext
bieten sich vor allem Entscheidungsbaume (Decision Trees) an.

In die Vorabuntersuchung der Daten sollte sinnvoll Zeit investiert wer-
den, um spater falsche Folgerungen auszuschlief3en, das Problem
ausreichend zu verstehen und Zusammenhange zu ermitteln.

Untersuchung der Korrelationen in den Daten
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Dieses Projekt wird aus dem Europaischen Sozialfonds gefordert. Bayerische Staatsregierung
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